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ment la planche & repasser du
ménage mais un simple plateau de
bois.

FORMES ET
DIMENSIONS

Généralement, on s'arrange pour
qu’un pli du film coincide avec le
bord d'attaque ou le bord de fuite
des ailes, & condition qu’il soit
rectiligne. Ga diminue le nombre
de soudures 2 effectuer.

Il faut tenir compte des parties
bombées qui imposent davantage
de longueur. Le plus simple est de
poser directement la piéce a
entoiler sur le film, de replier ce
dernier par-dessus et de tracer un
contour de quelques centimétres
supplémentaires. Un collage sur
1 cm est déja trés résistant mais
on prévoira un peu plus afin de
conserver une petite marge, l'ex-
cédent pourra &tre recoupé par la
suite, Le contenu doit pouvoir
glisser assez librement & I'inté-
rieur. Si ga bouge trop, on élargit
encore a zone soudée. Il sera
toujours temps aprés coup de
rédilie id largeur de la partie sou-
dée d’un coup de ciseaux ou de
cuiter.

Dans le cas d’une aile en une
seule partie, on prévoit un che-
vauchement central de quelques
centimétres. Les deux housses
sont maintenues l'une contre
I'autre avec deux petits morceaux
deVelcro.

Ne pas mettre la semelle du fer
en contact avec le plastique sinon
il fond et il se colle dessus. Le
nettoyage est difficile.

Quand la housse est formée,
on peut reprendre s&s contours
avec une paire de ciseaux si
nécessaire, puis on recouvre la
jointure avec le ruban adhésif toilé
indéchirable posé a cheval par-
dessus. Ce n'est pas indispen-
sable mais c'sst durable et ¢a
donne un fini plus esthétique.

Il est nécessaire de pratiquer
quelques entures dans les
courbes car le ruban n'est pas
déformable.

TEMPERATURE

Pour renforcer encore I'accroche
de 'adhésif, il est possible de
repasser un coup de fer, toujours
& la méme température et en
appuyant fermement. Un morceau
de tissu ou de papier essuie-tout
peut &tre glissé entre la semelle et
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DIFFERENTES POSSIBILITES
DE REALISATIONS

Unie seina soudins,
L fifn est repiié, be pff situg suria parde reciligne
d'une aike (bord d'sttaque ou bord de fuite)

Dreux soudures.
Pour les ailes & larges cordes ob ellptiques

Deux soudires aves séparmtion,
Les deux couches extéreures coliées bord  bord
emprisonnent |z partie centrale plus &troite

i

Daux souckaes en podtefeuilfe,
Le fuselage, fampennage ou un
troisieme troncon d'de peut dtre
flissé au mikeu.

Une sangle emprisonne le tout.
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DOSSIER Fabriquer des housses de protection

.‘E:l. E=rtala i il 1
{in s'arrange pour Tire coinciter k3 partle rectiligne d'une s8e oveo la plre du fim
afin de réduien bes collages. Sur una alle plus grande, on souderd 1es deux cites,

Les deux épaisseurs de film sont plaguées par le fer chaud, La face extérieure brillante ne
houge pas tandis qu'a l'intérieur le plastique fond, assurant la jonction solide. On laisse
une marge de quelques centimétres tout autour pour que laile puisse glisser librement
dans sa housse.

5l m soudurs ast frop large, on recoupe 'excadent en fxissant un colkage d"emvinon
1 om de large.

Dans les angles ou les parties arrondies, il peut étre nécessaire de pratiquer

quelques entures.

Suiwant il du modihs,

¥ podirra aeres compléement
i 5 housse, fustlage
cingris. O'wst |2 €35 pour

e Malireyd prodidle e
Salance Modal, wn ate volamo
demopiable dnstines ¥ voyianr
beaucous, Bipdllears, e plastigue-
Bl et Tiure Evee |2 kil

Pour resdproer 3 jointure et fignoles [a housse, Ies jointures sant mcnuvaries
aves un rubon e tssy adhbail pose & cheval,

Le cofiage du ruban est encoeee phis puisssnt quand on repasss un coup de fer chaod
par-dessus.

Ou velorp sdhesit conviant tout & fait pour fermar es housses. Une bande placte
i l'interiur, 'antre 4 I'extéricur.

En réfléchissant avant de se lances, on peut prévoir un rabat qui referme la housse.
Ici, une cloison intermédiaire a &té intégrée entre tes deux ailes.
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